OUTOALU-FIR COM FERFIL DE CONEXAO

FITA DE ALUMINIO

LDETALAE A"

PAINEL ALU-PIR

COLA

CANTO DE ACABAMENTO

PERFIL DE CONEXAO

MASSA DE VEDAGCAO

PAINEL ALU-PIR

DETALAE A"

FITA DE ALUMINIO

N

PERFIL DE CONEXAO

CANTO DE REFORCO
CANTO DE ACABAMENTO

BAIONETA

N

FITA DE ALUMINIO

OUTO ALU-PIR COM CONEXAO MACHO X FEMEA

?

DETALAHE B

DETALAE B

PAINEL ALU-PIR

MACHO

FEMEA

CORTAR AS EXTREMIPALES DO DL/TO A 45°
ARLICAR A COLA £ FAZER O ARREMATE COMA FITA

MASSA DE VEDACAO

PARA FIXACAO DE DAMPER OU
QUALQUER OUTRO ACESSORIO
QUE ESTEJA ENTRE OS DUTOS

FERFIL F”

SERILT” PERAL "

PARA CONEXAO DE LONA FLEXIVEL

PARA CONEXAO DE GRELHA, DIFUSOR, ETC...

VEHA DEFLETORA

Largura do duto (mm) Qtd. de veios Distancia entre veios Distancia entre veios Distancia entre veios
A1 A2 A3
400 - 800 1 A3
>800 - 1600 2 A4 A2
>1600 - 2000 3 A/8 A/3 A2

Largura do duto (mm)

SEA=B A1=B1 A2=B2 A3=B3

SUPORTE FARA SUSTENTACACO

PORTA DF WSPELAO

FEITA COM O PROPRIO PAINEL

LADO MAIOR DO DUTO DISTANCIA ENTRE SUPORTES
até 1000 mm L =4000 mm
acima de 1000 mm L =2000 mm

PERFIL "U'

FITA ESPONJOSA

PERFIL "h"

FEFORCO WTERND OBS.: APLICADOS EM FUNGAO DA PRESSAO E DIMENSAO DO DUTO
PARAFUSO
\
1 BARRA DE REFORGO

DISCO DE ALUMINIO DISCO DE ALUMINIO

Pressao (mmca) 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100
Distancia entre reforgos "L" (mm)| 1400 1100 900 800 700 600 600 500 500 400 400 400
Medida do duto (mm) Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd.
150 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
200 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
250 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
300 n/a n/a n/a nfa n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
400 n/a nfa n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
500 n/a nla nfa n/a nfa nfa n/a n/a 1 1 1 1
600 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a 1 1 1 1 1
800 na n/a n/a n/a 1 1 1 1 1 1 1 1
1000 n/a n/a 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2
1200 n/a 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2
1400 1 1 1 1 1 1 2 2 3 3 3 3
1600 1 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3
1800 1 1 1 2 2 2 2 3 4 4 4 4
2000 1 1 2 2 3 3 3 3 4 4 4 4
n/a = ndo aplicavel
Qtd. = num. de perfis dependendo da presséo e dimenséo do duto a quantidade de perfis aumenta (instalados em paralelo)

OBS.: PARA MAIORES DETALHES , SOLICITE MANUAL DE FABRICACAO DA ROCKTEC.

Assunto :

DETALHE CONSTRUTIVO DO DUTO ALU-PIR

Escala : Arquivo :

S/ ESC.

N° Desenho : Rev. :
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OUTOALU-PIR COM PERFIL DF CONEXYAOD

DETALAE A" PAINEL ALU-PIR LUT70 AL VPR COY COWEMUWCHO N AL EAMH

FITA DE ALUMINIO

FITA DE ALUMINIO PAINEL ALU-PIR

CANTO DE ACABAMENTO

PERFIL DE CONEXAO

PAINEL ALU-PIR %

MACHO

FITA DE ALUMINIO

FEMEA

PERFIL DE CONEXAO

CANTO DE REFORCO
CANTO DE ACABAMENTO

BAIONETA

N

CORTAR AS EXTREMIDADES DO DUTO A 45°
AFLICAR A COLA £ FAZER O ARREMATE COMA F774

MASSA DE VEDAGAO

T

DETALAE B”

| e
LETALHE 4" DE VEDACAO

COLA

FEFORCO WTERNO OBS.: APLICADOS EM FUNGAO DA PRESSAO E DIMENSAO DO DUTO
PARAFUSO
L \ L
FEAF " FERFIL T FERFL V" BARRA DE REFORCO
PARA FIXAGAO DE DAMPER OU PARA CONEXAO DE LONA FLEXIVEL PARA CONEXAO DE GRELHA, DIFUSOR, ETC... DISCO DE ALUMINIO DISCO DE ALUMINIO
QUALQUER OUTRO ACESSORIO
QUE ESTEJA ENTRE OS DUTOS /
Pressao (mmca) 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100
Distancia entre reforgos "L" (mm)| 1400 1100 900 800 700 600 600 500 500 400 400 400
Medida do duto (mm) Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd.
150 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
200 n/a n/a nfa n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
250 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
300 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
400 n/a n/a n/a n/a n/a nfa n/a nfa nfa n/a n/a nfa
500 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a 1 1 1 1
600 nfa n/a n/a n/a n/a nfa nfa 1 1 1 1 1
800 n/a n/a n/a n/a 1 1 1 1 1 1 1 1
1000 n/a n/a 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2
VEHA DEFLETORA .
SUPORTE FARA SUSTENTACAO 1200 n/a 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2
. 1400 1 1 1 1 1 1 2 2 3 3 3 3
PORTA DE IWSFECAO
1600 1 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3
FEITA COM O PROPRIO PAINEL
1800 1 1 1 2 2 2 2 3 4 4 4 4
PERFIL "U’ 2000 1 1 2 2 3 3 3 3 4 4 4 4
B = .
n/a = ndo aplicavel
Qtd. = num. de perfis dependendo da pressédo e dimensdo do duto a quantidade de perfis aumenta (instalados em paralelo)
FITA ESPONJOSA
PERFIL "h"
OBS.: PARA MAIORES DETALHES , SOLICITE MANUAL DE FABRICACAO DA ROCKTEC.
A
Largura do duto (mm) Qtd. de veios Distancia entre veios Distancia entre veios Distancia entre veios
Al A2 A3
400 - 800 1 A3
>800 - 1600 2 A4 A2
>1600 - 2000 3 A8 A3 A2
Largura do duto (mm)
SEA=B A1=B1 A2=B2 A3=B3 LADO MAIOR DO DUTO DISTANCIA ENTRE SUPORTES
até 1000 mm L =4000 mm
Assunto :
acima de 1000 mm L = 2000 mm DETALHE CONSTRUTIVO DO DUTO ALU-PIR
Escala : Arquivo : N° Desenho : Rev. :
S/ESC.
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OUTOALU-PIR COM PERFIL DF CONEXYAOD

DETALAE A" PAINEL ALU-PIR LUT70 AL VPR COY COWEMUWCHO N AL EAMH

FITA DE ALUMINIO

FITA DE ALUMINIO PAINEL ALU-PIR

CANTO DE ACABAMENTO

PERFIL DE CONEXAO

PAINEL ALU-PIR %

MACHO

FITA DE ALUMINIO

FEMEA

PERFIL DE CONEXAO

CANTO DE REFORCO
CANTO DE ACABAMENTO

BAIONETA

N

CORTAR AS EXTREMIDADES DO DUTO A 45°
AFLICAR A COLA £ FAZER O ARREMATE COMA F774

MASSA DE VEDAGAO

T

DETALAE B”

| e
LETALHE 4" DE VEDACAO

COLA

FEFORCO WTERNO OBS.: APLICADOS EM FUNGAO DA PRESSAO E DIMENSAO DO DUTO
PARAFUSO
L \ L
FEAF " FERFIL T FERFL V" BARRA DE REFORCO
PARA FIXAGAO DE DAMPER OU PARA CONEXAO DE LONA FLEXIVEL PARA CONEXAO DE GRELHA, DIFUSOR, ETC... DISCO DE ALUMINIO DISCO DE ALUMINIO
QUALQUER OUTRO ACESSORIO
QUE ESTEJA ENTRE OS DUTOS /
Pressao (mmca) 10 15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100
Distancia entre reforgos "L" (mm)| 1400 1100 900 800 700 600 600 500 500 400 400 400
Medida do duto (mm) Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd. Qtd.
150 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
200 n/a n/a nfa n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
250 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
300 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a
400 n/a n/a n/a n/a n/a nfa n/a nfa nfa n/a n/a nfa
500 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a 1 1 1 1
600 nfa n/a n/a n/a n/a nfa nfa 1 1 1 1 1
800 n/a n/a n/a n/a 1 1 1 1 1 1 1 1
1000 n/a n/a 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2
VEHA DEFLETORA .
SUPORTE FARA SUSTENTACAO 1200 n/a 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2
. 1400 1 1 1 1 1 1 2 2 3 3 3 3
PORTA DE IWSFECAO
1600 1 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3
FEITA COM O PROPRIO PAINEL
1800 1 1 1 2 2 2 2 3 4 4 4 4
PERFIL "U’ 2000 1 1 2 2 3 3 3 3 4 4 4 4
B = .
n/a = ndo aplicavel
Qtd. = num. de perfis dependendo da pressédo e dimensdo do duto a quantidade de perfis aumenta (instalados em paralelo)
FITA ESPONJOSA
PERFIL "h"
OBS.: PARA MAIORES DETALHES , SOLICITE MANUAL DE FABRICACAO DA ROCKTEC.
A
Largura do duto (mm) Qtd. de veios Distancia entre veios Distancia entre veios Distancia entre veios
Al A2 A3
400 - 800 1 A3
>800 - 1600 2 A4 A2
>1600 - 2000 3 A8 A3 A2
Largura do duto (mm)
SEA=B A1=B1 A2=B2 A3=B3 LADO MAIOR DO DUTO DISTANCIA ENTRE SUPORTES
até 1000 mm L =4000 mm
Assunto :
acima de 1000 mm L = 2000 mm DETALHE CONSTRUTIVO DO DUTO ALU-PIR
Escala : Arquivo : N° Desenho : Rev. :
S/ESC.
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